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プレゼンターのノート
プレゼンテーションのノート
拡散浸透処理のメリット、デメリットについてですが、
メリットは、相互拡散するため、密着性が良いことや、つきまわり性が良いことなどが挙げられます。

こちらはボルトの先端部分ですが、均一に皮膜が形成されております。
また、こちらはφ30mmのパイプですが、内外面ともに均一に皮膜が形成されております。

反対にデメリットについてですが、合金化するため、基材成分の影響を受けやすいことが挙げられます。
このため、皮膜厚や皮膜種に制限が発生する場合がございます。

また、熱処理を行うため、ヒズミが発生し、熱処理設備が必要なため、現地施工が出来ない点もあげられます。
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プレゼンターのノート
プレゼンテーションのノート
カロライズ処理を施工した場合、

表面のフェロアルミ化合物が酸化され、アルミナを形成することで、耐酸化性や耐高温流化性に優れます。

また、皮膜が合金化しておりますので、母材より硬く、スケール等による摩耗にも効果を発揮いたします。
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プレゼンターのノート
プレゼンテーションのノート
最後になりましたが、今回ご紹介させていただいた弊社ラインナップは、すべてこれまでの実績になります。

世の中にはまだまだ魅力的な元素や、新たな手法が存在しております。

お客様の問題点が、現ラインナップにないものであっても、

弊社は、共同で問題解決取り組み、
新たな処理方法や、手法を開発してでも、
お客様の問題解決に役立っていきたいと考えております。

今後とも日本カロライズの表面処理を、よろしくお願いいたします。


以上です。
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